Monteringsanvisning
MSC Overgangskoppling

1. Slangklamma
2. Gummimanschett
3. Stodplat

VIKTIGT: Kontrollera alltid att du har rétt storlek och en
fullt fungerande koppling innan du pabérjar schaktning el-
ler montering. Om du tvekar, ta med en extra enhet for att
undvika forseningar i arbetet.

Fore montering:

1. Mat de bada rérens diameter. Kontrollera sedan att dver-
gangskopplingens storleksspann motsvarar rérens diame-
ter.

2. Rengor roren for att ta bort s& mycket smuts och korrosion
som mojligt fran ytan. Skrapa roret for att fa en ren och
slat yta.

3. Se till att det inte sitter nagot frammande material pa éver-
gangskopplingen nér den satts pa roret, och att inget kilas
fast mellan kopplingen och réret under monteringen.

4. Hall slangklammorna rena fran smuts for att underlatta at-
dragningen och motverka att de skar.

5. Anvand en momentnyckel for att uppna ratt atdragnings-
moment.

Montering:

Steg 1

Skruva upp stédplaten och slangklammorna pa kopplingens
bada sidor sa att dessa inte komprimerar gummimanschetten,
men skruva INTE isar dem!

Steg 2

Skjut pa hela 6vergangskopplingen pa ett av de bada roren.
Vid behov applicera smoérjmedel pa rér och koppling. Anvand
INTE fett! (fig 1)

Steg 3

Gor en markering pa det andra roret. Markeringen skall sitta
motsvarande halva 6vergangskopplingens langd in réret. Mar-
keringen anvands for att avgora att kopplingen centreras dver
rorskarven. (fig 2)

Steg 4

Lagg det andra roret i position. Dra kopplingen 6ver rorskarven.
Kopplingen skall centreras over rorskarven. Anvand marke-
ringen du gjorde i steg 3 som vagledning. Vid behov applicera
smorjmedel pa ror och koppling. Anvand INTE fett!

Steg 5

Anvand sedan en momentnyckel for att forst dra at stodpla-
ten till rekommenderat moment (moment framgar av etikett pa
kopplingen) (fig 3). Dra sedan at slangklammorna till rekom-
menderat moment (samma moment som stddplaten). | de fall
en slangklamma har tva las, dra varje slanglamma jamnt, dvs
lika mycket pa slangklammans bada las.

Se till att gummimanschetten inte veckar sig under atdrag-
ningen och att bade stddplaten och slangklammorna skapar ett
jamnt tryck runt hela kopplingens omkrets.

Genomfor alltid ett trycktest for att forvissa dig om tatheten
innan du driftsatter anlaggningen och fyller igen diket. Om det
uppstar en lacka, kontrollera forberedelserna och upprepa steg
2, 4 och 5. Upprepa sedan trycktestet igen.

Steg 6

Aterfyll och s&kerstéll en bra rérbadd och stdéd under och kring
rér och koppling.
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